
Készítette: Farkas Sándor tű. alezredes.
igazságügyi szakértő

(tűzvizsgálat, építmények tűzvédelme)



Miért fontos a tűzvizsgálat. 

Társadalmi igény van a tűzesetek keletkezési 
körülményeinek, lefolyásának vizsgálatára.

A tűzvizsgálat több a keletkezési ok vizsgálatánál.

Átfogó tűzvédelmi ismereteket igénylő 
mérnöki munka.

A tűzvizsgálat során sok szakmai tapasztalat 
gyűjthető, de ez mennyire hasznosul.



Az igazság szolgáltatásnak

Bűncselekmény esetén: 

 Nyomozó hatóságnak, 

 Bíróságnak, ügyészségnek,

 Vádlottaknak,

Polgári jogvitákban (peren kívül, illetve 
perben):

 Bíróságoknak, 

 Magán, és jogi személyeknek.



Az igazságszolgáltatáson kívül:

 Biztosítók

 Károsult magán és jogi személyek











 Már a szemle alatt kérdezzük ki a károsult képviselőjét 
a technológiáról is.

 Gépkönyveket, üzemeltetési dokumentációkat kérjük 
el, tanulmányozzuk. A kezelési karbantartási utasítás 
mindig érdekes olvasmány..

 Milyen anyagok vannak a technológiában, ne 
higgyünk csak a, szemünknek és a biztonságtechnikai 
adatlapnak.



 „Ez nem veszélyes, a biztonságtechnikai adatlapon is 
az van, hogy kevésbé tűzveszélyes”, 

 „Csak vizes bázisú festéket használunk”, „C-be tartozik 
mert a biztonságtechnikai lapra azt írták, hogy 
tűzveszélyes”

 Gyakran tűzvédelmi képesítés, megfelelő szaktudás 
nélkül „működik” a cégek tűzvédelme (polihisztor 
munkavédelmi szakember).

 Ha van hasonló berendezés, vagy technológia nézzük 
meg.

 Sok volt a használati hiányosság….



 A festőkabin nem éghető anyagokból készült.

 Üzemszünet és karbantartás volt, ekkora tűzhöz 
amúgy sem lehet elég éghető anyag a technológiában.

 Miből származott a padozatnál és alatta az a sok 
elszenesedett maradvány?

 Mikor volt utoljára karbantartás, tisztítás, 
felülvizsgálatok.



 Elsőre általában az a válasz, hogy el sem tudjuk 
képzelni…

 Azután sokszor tisztul a kép:

 „A tűzeset időpontjában munkát végző 
munkavállaló elmondta, hogy a szórópisztoly 
tisztítását végezte a festőfülkében, egy oldószert 
tartalmazó horganyzott, földelt tartályban, 
amiben kb. 4 liternyi anyag volt. Egy villanást 
látott, és már lángolt az oldószer és környezete.”



 A tűzoltóság az alábbiakat rögzítette: „Az egységek 
kiérkezésekor a festőkabinban dolgozó személy már az 
épület előtt kint volt, úgy mint az összes csarnokban 
dolgozó személy is. A festőkabinban dolgozó 
személy elmondta, hogy fogalma sincs, hogy mitől 
volt a tűz, csak egy szikrát látott, és már égett is 
az egész.”



 A biztosító kérésére  elkezdték pótolni a 
hiányosságokat, a másik azonos kialakítású kabin 
felülvizsgálatait megrendelték.

 A festősor elektrosztatikus feltöltődés elleni 
védelméről a tűzesetet követően készült minősítő 
iratban érdekes dolgok voltak.



 „A maximális érték a járólemezen volt. Ott vastag 
(cm nagyságrendű) lerakódott festékréteg van 
több helyen is. A vastag festékréteg okozza az 
extrém magas ellenállás értéket.”



 „A festőkabinban lerakódott festékrétegek miatt 
olyan magas ellenállás értékeket is mérhetőek, 
amelyek nagyságrendekkel meghaladják a 106

ohm értéket. Ezek nem megengedhetőek. A 
lerakódott festékréteg megakadályozhatja a mozgó 
ember földelését, a keletkező elektrosztatikus töltések 
folyamatos elvezetését, ezért a töltések folyamatosan 
felhalmozódhatnak. A felhalmozódott töltések 
pedig gyújtóképes szikraképződéshez 
vezethetnek, ami tüzet, robbanást okozhat.” 

 A végére sokat javult a létesítmény tűzvédelme!



















A gépkönyv alapján szárító üzemmódban a berendezésben, meleg oldószergőzben dús 
levegő kering a tűz során kiégett előszűrőn keresztül 10 % légcserével. A berendezés 
külső ventillátora a tűz keletkezését követően is biztosította a levegő keringését, ezzel 
segítve a hő és a füst áramlását a felső légszűrő felé. 



 Üzemszerűen a tűz keletkezés helyén ekkora tűzhöz 
nem volt elegendő éghető anyag, itt is sok volt a 
szenesedett maradvány.

 Felülvizsgálatok, karbantartások, berendezés 
tisztítása?

 A gépkönyvben volt a válasz (nehezen került elő, és 
nem olvasgatta senki…).



 A berendezés gépkönyvének második oldalán 
rögzítették, hogy a berendezésben 21 oC alatti 
lobbanáspontú lakkot nem szabadott volna 
felhasználni.

 A berendezés gépkönyve alapján a technológiában az 
üzemi hőmérséklete 20-80oC, és  elérheti a 110 - oC 
-ot is. 

 Nem szabad veszélyes nyersanyagokat váltakozva, 
vagy egyedül feldolgozni, amennyiben fennáll az 
a veszély, hogy a lakköd leválasztóban vagy egyéb 
berendezésrészeken a lerakódott maradványok 
felmelegedés révén, vagy saját hőfejlődése révén 
maguktól meggyulladhatnak.



 A tűz észlelés-keletkezés helyénél teljesen elégett 
előszűrőt „legalább hathetenként” kellett volna 
tisztítani. Hát ezen kicsit spóroltak…

 Minden 200 üzemóra után a padlócsatornákat, az 
elszívó csatornákat és egyéb a festékköddel 
érintkezésbe kerülő alkatrészeket maradványok 
szempontjából felül kell vizsgálni és 
elszennyezettség esetén le kell tisztítani. 
Különösen az elszívó ventilátor ventillátor 
járókereket.

 Ajánlatos évenként legalább egy alkalommal a 
generál tisztítás és karbantartás.



 A felületkezelő berendezés villamos veszélyességi 
besorolását „A-2” a szóró szárító technológiai terére, 
„A-3” a berendezés nyílászáróinak 5 m-es sugarú 
övezetére. A gépkönyv a robbanási osztályt, és a 
gyúlékonysági csoportot is tartalmazta „RbII. G3”, a 
létesítéskor hatályos MSZ 1600/8-77 szabvány szerint.



 Több mint 65 féle veszélyes anyagot használtak fel a 
technológiában. A felhasznált anyagok közül az előző 
6 hónapban több mint 300 liter tartozott a kémiai 
biztonságról szóló 2000. évi XXV. törvény és 
végrehajtási rendeletei alapján R 10 kevésbé 
tűzveszélyes veszélyességi osztályba, R 11 
tűzveszélyes veszélyességi osztályba, illetve egy 45 
liter mennyiségben felhasznált anyag az R12 
fokozottan tűzveszélyes (-2 oC lobbanáspontú) 
veszélyességi osztályba sorolt volt.



 Több anyagnál tartalmazta a biztonsági adatlap, 
hogy aminok, és alkoholok exoterm – hő 
fejlődéssel járó – reakciókat okoznak. 

 Sok anyagban alkalmaztak alkoholokat 
oldószerként. 

 És ilyen is volt: oxidálószerektől, erős lúgoktól és 
erős savaktól elkülönítve kell tárolni. Tilos 
robbanószerekkel, gázokkal, oxidáló szilárd 
anyagokkal, vízzel érintkezve gyúlékony gázokat 
fejlesztőző termékekkel, oxidáló, fertőző és 
radioaktív termékekkel együtt tárolni.



 Kicsit nehezen ment a tűzjelzés

 Használati szabályok

 Szabályzat, osztályba sorolás, zónák

 Tűzvédelmi szakvizsga

 Felülvizsgálatok

 Pedig a tűzvédelmi feladatokra „szakembert” 
alkalmaztak…

Talán tanultak belőle!



 Villanyóra tüzek. 

 Ezeket a hatóság nem vizsgálja.

 Nagyon sok van belőle.

 A legtöbb esetben kis kárral járó, vagy utólagos tüzek.

 De sokszor oda a ház is…



















 Ne csak a minimumra tervezzünk

 Világítsunk rá az építtetőknek a kockázatokra



KÖSZÖNÖM A MEGTISZTELŐ 
FIGYELMET!

ÁLDOTT BÉKÉS KARÁCSONYT 
MINDENKINEK


