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MMG Automatika Mivek Rt. (tiizjelz6 -, széndioxid -, ativgaz -Halon 1301-
olté rendszerek vizsgalata, gyartasba vitele, telepitése, karbantartasa, vizkoddel oltd
berendezés fejlesztése, fustgaz-generatorral alkalmazasi lehetdségi vizsgalatok .)
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Fajro Kft. (FM 200 -, Naf Slil -, Naf S125 -, oltérendszerek tervezési segédlet kidolgo-
zasa, beépitett és kézi oltd rendszerek/készilék fejlesztése , automatikus miikodésii
oltd- és tlizjelz6 rendszerek tervezése, telepitése, karbantartasa, oktatas)
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Sprinkler Hungary Kft. (a korabbi oltérendszereken feliil sprinkler habbekeve-
réssel, habelarasztassal uzemeld olté rendszerek tervezésében kozremiikodés,
karbantartas, oktatas.)

®

Az eléadas anyagom oOsszeallitasaban onzetlen szakmai segitségnyujtasért, szakmai konzultala-
si lehetéségeért, kilon is szeretnék kdszonetet mondani valamennyi kollegamnak, de kiemelném:
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Beépitett oltoanyagok-oltorendszerek:

* Vizalapu oltérendszerek
Sprinkler rendszerek
Sprinkler rendszer habbekeveréssel
Sprinkler rendszer habfeltoltéssel
Alacsony-; kozép- és nagynyomasu vizkod
Specialis oltéberendezések

« Gazzal olté berendezés
Aktiv gazzal -
Széndioxiddal -
Semleges gazzal olté rendszer
Fustgazgenerator (Aeroszolos generator)

*Nitrogén-reduktor (tlizmegel6zo6 rendszer)



Beépitett tizoltd berendezések alkalmazasi lehetGsegei.

Az oltérendszer alkalmazasi lehetéségénél az adott oltdbanyag fizikai tulajdonsagat és
masodlagos hatasanak elemzését jelolném meg elsé szempontként, azaz, milyen
eldnyokkel, hatranyokkal jarhat hasznalatuk. ElI6adasomban az alkalmazasi
lehetbségeket ennek alapjan allitottam 0ssze.

Az oltérendszer betervezd szamara is fontosnak tartom ennek elemzését, hogy az
adott feladatnak leginkabb megfeleld oltasvédelmet biztosithassa.

Megjegyezném, hogy egy oltéanyag (rendszer) vonatkozasaban, annak hatranyos
tulajdonsagairdl csak a konkurens termeékismertet6iben talalhatunk informaciot.

Masodik szempontként jelolném meg a bekerulési koltséget.
Tapasztalatom, hogy nagyon sok esetben a Megrendel6 a bekerulési koltség alapjan
dont a beépitendd oltérendszerr6l.

A harmadik szempontot altalaban nem szoktak vizsgalni, mégpedig a beruhazast
kovetben az uzemeltetési koltséget.

Az alkalmazasi lehet6ségnél még egy nagyon fontos tényezo6rdl kell beszeélnunk.
Milyen kovetelményeket kell figyelembe venni a védelmi rendszernél?

A felhasznalando oltéanyag (rendszer) meghatarozasanal, lényeges szempont, hogy
az épulet (Iétesitmény), vagy abban Uzemeld berendezések, vagy berendezés
technoldgiai védelmét kell biztositani.



Beépitett viz alapu oltérendszerek:

Sprinkler rendszerek

Sprinkler rendszer habbekeveréssel
Sprinkler rendszer habfeltoltéssel
Alacsony-; kozép- és nagynyomasu vizkod
Specialis oltoberendezések



Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Viz alapu beépitett oltérendszerek.
A gaz hatdéanyagu oltérendszerekkel szemben

El6nye:

« hagyomanyos Sprinkler rendszerhez nem szikséges oltasvezérles,
* nem kovetelmény a védendo terulet zartsaga,

« mely-fekvésl tlzek oltasara is alkalmas

* nem palackos rendszereknél az oltasi folyamat leallithato.

Hatranya:

« feszlltség alatti berendezések oltasara el6zetes megfontolassal hasznalhato,

» elektromos berendezéseket, azok kiszaritasat kovet6éen lehet ismét feszulltség ala
helyezni,

» csak a nyitott rendszereknél lehetséges a kézi oltasinditas.



A beépitett aktiv tlizvédelem egyik el6futarat, a sprinkler oltorendszert ma mar a hagyoma-
nyos olto- rendszerek kategdriajaba soroljuk. De nem volt ez mindig igy. Ha visszaballagunk a
tlzvédelem ,emlék- 6svényén”, betekintést nyeriink a legegyszer(ibb rendszereken at a jové
fejlesztéseibe is, egészen a magasnyomasu vizkdddel oltd berendezésekig.

Anglidaban a Kiralyi Szinhazat mar 1812-ben kézi inditasu perforalt cs6vezetékekkel lattak el.
Késbbb textilizemeknél, malmoknal, ipari lizemeknél is alkalmaztak ezt a kezdetleges
beépitett oltdberendezést.

A kiérkez6 tlizoltokocsi az épulet homlokzatara kivezetett cs6csonkra csatlakozasaval indult be
az oltas. Ez jelent8s késleltetést jelentett az oltasban, és a tliz tovabbterjedését eredményez-
te, aminek kovetkeztében a tliz sokszor megfékezhetetlenné valt. Gyakran a cs6vezetéken lévo
lyukak berozsdasodasa okozta a mikodésképtelenséget, ezt kés6bb katranybevonattal prébal-
tak megel6zni, ami hé hatasara leolvadt.

Az automata hd-kioldasu széroéfejek elterjedése csak 1860 utan kezd6dott, tobbek kozott
Philip W. Pratt és Henry S. Parmelee munké?ﬂn
o

Frederick Grinnell 1891
Szabadalmaztatta a ma is hasznalatos
olvado-betétes szordfejeket.



Sprinkler rendszerek
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Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Hagyomanyos Sprinkler rendszer
Legrégebben és elterjedten alkalmazzak a hagyomanyos Sprinkler rendszereket.

El6nye:

» leginkabb kidolgozott, szabvanyositott rendszer,

* nagy alapterulet(, és nagy belmagassagu csarnokok, tobbszintes épuletek
védelmeére hasznalhato,

« oltas megkezdésnek nem feltétele a kiurités.

Hatranya:
« masodlagos vizkarral kell szamolni.
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Az oltorendszerek oltoanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdanyagok
fizikai tulajdonsagai alapjan ertékeltem.

Sprinkler rendszer habbekeveréssel

Nagy kockazat esetén hagyomanyos Sprinkler rendszerekben habkoncentratum
bekeverésével lehet biztositani a megfelel6 védelmet.

A hagyomanyos Sprinkler rendszerekhez képest:

El6nye:
» kevesebb vizigény miatt kisebb a masodlagos vizkar,

Hatranya:

» oltast kovetb6en alaposan at kell dbliteni a cséhalozatot,

» ki kell tisztitani az elarasztott Iétesitményt és a berendezéseket a korrozioveszely
miatt.



Sprinkler rendszer habfeltoltéssel
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Nagy expanzioju rendszerek




























Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Sprinkler rendszer habfeltoltéssel
Esetenként a védendo letesitmény habbal torténd feltoltése a kovetelmény.

El6nye:
* nagy alapterulet(, és nagy belmagassagu csarnokok védelmére hasznalhato,
* mulkodtetéseéhez lenyegesen kisebb a vizigény, masodlagos vizkar.

Hatranya:

 oltas csak teljes kiuritést kovet6en indithato,

* a habot minél el6bb el kell tavolitani,

» oltast kovet6en alaposan at kell obliteni a cs6halozatot,

» a letesitménybdl és a berendezesekrdl a lerakodast el kell takaritani,

« atermeészetben a hab néhany nap alatt lebomlik, de addig kornyezetvedelmi
szempontok miatt veszélyes anyagnak minosul.



Onfelszivé habagyu
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Vizkoddel olté rendszerek

A vizkod rendszerek oltasi mechanizmusa:

Egy vizcsepp gbzzé fejl6dése soran a csepp fizikai térfogata 1600- szorosara ng, igy a

finomabb szemcseméret nemcsak sokkal hatékonyabb héelvonast, de |ényegesen
nagyobb oxigén kiszoritast is lehetdvé tesz.



Alacsony-, kdzepes- és nagynyomasu vizkddos oltdrendszereket kiilonboztetliink meg.
Az alacsony nyomasu rendszerek munkanyomasa kisebb, mint 12,5 bar,

a kozepes nyomasu rendszerek nyomastartomanya 12,5 és 34,6 bar kozé esik,

a hagynyomasu rendszerek munkanyomasa pedig nagyobb, mint 34,6 bar.

A cseppmeéretet vizsgalva:

az |. osztalyu vizkod legalabb 90%-a az atlagos cseppmérete, ¢ < 200 um,

a ll. osztalyu vizkéd legalabb 90%-a atlagos cseppmeérete 200 < ¢ < 400 um,

a lll. osztalyu vizkoéd legalabb 90%-a atlagos cseppmeérete 400 < ¢ < 1000 um

A kozép- és alacsonynyomasu vizkddoknél jellemz&en 200 és 1000 um kozotti
cseppmérettel talalkozunk.
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Alacsony nyomasu vizkod fej

‘Mulsifyre’ tipus

‘HV’ tipus




kozépnyomasu vizkdd-rendszer

A specidlis meéretd szemcsemeéret (<600u)eléréséhez
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Nagynyomasu vizkod
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Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Vizkoddel olté rendszerek

El6nye:
« gyakorlatilag nem beszélhetink masodlagos vizkarral,
« oltas megkezdésnek nem feltétele a kiurités.



Beépitett konyhai tlizolté berendezés

Kilonleges Kockazatok




A beépitett konvhai oltorendszer felépitése, elemei

A beépitett rendszer egy mechanikusan vagy elektromosan mikodtetett, de automatikus
erzékelesre és inditasra alkalmas fixen szerelt csovezetékkel és szorofejekkel ellatott
tlizolto berendezes. Feladata, hogy az etelek elkészitéséhez hasznalt berendezések, az
elszivo ernydk és szell6z0 vezetekek tuzeit észleje és gyors, megbizhatdé modon eloltsa egy
specialisa erre a célra kifejlesztett folyekony oltdéanyag segitsegével.

Amikor az oltdéanyagot az ongyulladasi hdmérsékletre hevilt zsir vagy olaj felszinére
juttatjuk, egy kémiai reakcio soran habosodas jatszodik le, ezt szaponifikacionak
nevezzuk. Ez a habréteg hiiti az éghetd folyadékot, egyattal elzarja az oxigén utanpotlast.

Az igy keletkezett takaro réeteg megakadalyozza, hogy tovabhi zsiros, olajos parakepzodés
menjen végbe, ami kizarja az ujragyulladas lehetdsegeét.
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Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.
Nagykonyhai oltoberendezés

El6nye:
+ oltas megkezdésnek nem feltétele a kilrités, berendezés védelem.

Hatranya:
« oltast kovetéen a maradvanyokat el kell tavolitani.



Beépitett gaz hatéanyagu oltérendszerek:

Aktiv gazzal -

Széndioxiddal -

Semleges gazzal olté rendszer
Fustgazgenerator (Aeroszolos generator)

Az oltérendszerek vezerlésehez kettosjelzéssel oltasvezérld kozpontot kell
alkalmazni

Nitrogén-reduktor (tiizmegel6z6 rendszer)

Vezérléshez oxigén érzékeld -, jelzéshez tlizjelz6 rendszer szukseéges.



Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Gaz hatéanyagu oltérendszerek.
Altalanosan a viz-alapu oltérendszerekkel szemben

El6nye:

« feszlltség alatti berendezések oltasara is hasznalhato,

« mechanikus kézi oltasinditas is lehetséges. (Ha az oltotelep nem a védett térben
kerul elhelyezésre.)

Hatranya:

« muikodtetéséhez oltasvezerlé kozpont szukséges,

« a széndioxid kivetelével mély-fekvésu tuzek oltasara nem alkalmas, parazslo-izzé
thzfészek miatt kialakuld langképzddéssel jaro tlzet mas eszkdzzel kell eloltani,

» a helyiség ,zartsaga” lényeges, léegtomorség vizsgalattal kell ellendrizni,

« azoltéanyag kiaramlasa, inditast kovetéen (az alacsony-nyomasu széndioxid
kivételével), nem allithato le,

« az oltas kezelészemélyzet jelenlétében nem indithaté, még NOAEL alatti
koncentracio esetében sem.



Aktivgaz hatéanyagu oltérendszerek.

Az aktiv gazok oltasi mechanizmusa:
A magas hodmerseéklet (4-500 °C) hatasara molekula-szerkezete felbomlik,
helyileg lekoti az oxigént, megszakitja a lancreakciot, oxigénhianyos

kornyezetben megakadalyozza a langképzodest.

Az oltasban részvett anyag felbomlott maradvanya savas kémhatasu.
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Uveghéazhatas értéke (GWP)

Az uveghazhatas eredményekent foldunk légterének melegedése kovetkezik
be, melynek hatasara az egyensuly felborulhat.

(Fluor tartartalmu oltogazt tartalmazo oltorendszerek palackjait Uzembe
helyezéskor és id0szakosan szivargasra ellendrizni kell!)

Atmoszférikus élettartam (ALT)

Az oltast kovet6en, vagy egyeb okok miatt a legtérbe jutott oltdanyagok a
természetes kornyezetben az anyagtol figgben bizonyos id6 alatt elbomlanak.
Elony, ha az elbomlas minél rovidebb ido alatt megtorténik..

Egészségkarosité hatas (LC50; NOAEL; LOAEL)

A kornyezetkarositas mellett el6térbe kerult az egészségkarositas megelozése
IS, annak ellenére, hogy az oltasi folyamat alatt kezel6 személyzet nem
tartézkodhat az elarasztando térben.

- LCs0 patkanyon 4 oras behatasra 50%-0s halalozast okozé koncentracio
- NOAEL ,,nulla” észlelt artalmas hatarszint

-LOAEL legalacsonyabb észlelt artalmas hatarszint



Uveghaz hatas (GWP)
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Globalis felmelegedési potencial, az uveghaz-
hatasu gazok éghajlat-melegedést okozo,
szén-dioxidhoz viszonyitott potencialja.
(global warming potential - GWP)

Ugy kell kiszamitani, hogy:

JLluortartalma | yequiepiet | feimetegedesi
uveghazhatasu gaz poter?ciél
HFC-23 CHF; 12 000
HFC-32 CHaF> 550
HFC-41 CHsF 97
HFC-43-10mcc CsH2F 10 1500
HFC-125 CqoHF5 3400
HFC-134 CaHaF 4 1100
HFC-134a CH,FCF3 1300
HFC-152a CaoHa4F2 120
HFC-143 CaHsF3 330
HFC-143a CaHaF3 4300
227ea CsHF7 3500
227ea CsHF7 3500

az adott gaz egy kilogrammjanak 100
éves idészakra vonatkozo6 felmelegedési
potencial-jat kell viszonyitani egy kg
Széndioxid ugyanezen potencialjahoz.

Szivargas ellendrzés.
3... 30 kg - 12 havonta;
30... 300 kg — 6 havonta
> 300 kg — 3 havonta




Atmoszférikus élettartam (ALT) és Uveghaz hatas (GWP)
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Egészségkarosito hatas (NOAEL, LOAEL)

Design concentration®* | NOAEL | LOAEL | Ranking
Novec™ 1230 4,2% - 5,8% 10% | >10% | IS
FM-200© 6,4% - 8,4% 9% | 10,5%
Inergen® 34,2% - 41,2% 43% 52%
IG-55 40,3% - 47,5% 43% 52% e
CO, 35% - 65% 5% n.a. L
.

* Class A surface fire




Fire Classification

EMEA
AP
Solid Grease /
Liquids Cooking QOil
Americas

Solid
Materials

Flammable

Liquids + Gases

Electric

Metal

Grease /

Cooking QOil

* Includes electric fires

Both, FM-200® and Novec™ 1230
are effective on class A, B and C fires.



1. Agent Quantity

3M Novec™ 1230
Fire Protection Fluid

Design Concentration =
Extinguishing Concentration + Safety Factor

\ v

determined by fire tests surface class A:

» class A: room test * NFPA 2001 =20%
« |ISO 14520 =30%
« EN 15004 =30%
« VdS = 30%

class B
« all above* =30%

* class B: room test or
cup burner test

*VdS has an additional scaling factor if the extinguishing
concentration is determined by ‘cup burner’ method.



Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Aktiv gazzal olto rendszerek

A thzoltaskor az égeés helyén az aktivgaz felbomlik, helyileg lekoti az oxigent,
melléktermékként savas kdzeg keletkezik.

El6nye:

« a vedett tér térfogatara pontosan kiszamitott oltbanyag szikseégletet alkalmazhato,

« oltast kovet6en a fel nem bomlott oltdanyag maradvany nélkul eltavozik a védett
terbdl,

» a vedett térben szamottevlo oxigén-koncentracio csokkenés nem jelentkezik.

Hatranya:

* a helyiség légtomorség vizsgalata alapjan tulnyomas-leereszt6 feltlet szukséges
lehet,

* az oltasi mechanizmusa miatt minden ,zart” tér elarasztasat biztositani kell,

» savas kozeg keletkezik, a langhatasnak, magas hémérseékletnek kitett helyeken,

* Uveghazhatasuk miatt, a Novec 1230 kivételével az ,F-gaz” rendelet alapjan
id6szakonként tomorseégre vizsgalni kell a palackokat,

* nagy relativ strisége miatt a mélypontokrol csak hosszabb id6 alatt tavozik el az
oltéanyag.



Széndixiddal oltoé rendszerek.

F2. A SZEN-DIOXID ELETTANI HATASA

A tiszta leveg6 kb. 300 ppm szén-dioxidot tartalmaz. A szén-dioxid imisszios érteke 600
ppm, 8 6rara megengedett munkahelyi anyagkoncentracio (MAK) érteke 5000 ppm.

Az 1,74 tf% szén-dioxidot tartalmazo gazelegy belégzésekor a tudo Iégcsereje a
normalis masfélszeresére emelkedik.

Zart helyiségben, amelyben a szén-dioxid-koncentracio fokozatosan novekedett 5,5 tf%-
ig, az oxigénkoncentracio pedig csokkent 14,5 tf%-ig,

- a tudo légcseréje erdsen fokozodott,

- az oxigénfogyasztas novekedett,

- a vérnyomas novekedett,

- a testhdmeérséklet kissé csokkent,

- a fizikai munkaképesseg csokkent.

A szén-dioxid-koncentraciot fokozatosan 8 tf%-ig-ndvelve,
- erOs leguti izgalom, kohoges,
- forrésagérzés a mellkasban,
- szembantalmak, fejfajas, flulzugas jelentkezik,
- csokken a gyors cselekvOképesseg.



A szén-dioxid hatasa er0sebb, ha egyidejlleg az oxigénkoncentracio is csokken.
9 tf%-nal nagyobb szén-dioxid-koncentracional eszméletvesztés lép fel.
lgen nagy tomeénységben 20%-nal:légzésbénulas kovetkeztében néhany

masodperc alatt beall a halal. Rendszerint gorcsok nélkul, vagy csak igen enyhe
gorcsok kozben.

Minimalis oltasi koncentracio: 5 T
34 tf% ! - ;
' { | A N P
r Vd rgn Ve Ve r r r ~ _.-}/*1\
A sziv tuléli a legzés megallasat. \ >
] pe . . . . - PN
Emiatt az ujraélesztési lehetoség i‘/"f/ B
, 5 7 N\ ;
fennall. o I

Széndioxid-mérgezéskor
mesterséges lélegeztetés
és oxigénadas lehet a segitség.



A szén-dioxid hatasa er0sebb, ha egyidejlleg az oxigénkoncentracio is csokken.
9 tf%-nal nagyobb szén-dioxid-koncentracional eszméletvesztés lép fel.
lgen nagy tomeénységben 20%-nal:légzésbénulas kovetkeztében néhany

masodperc alatt beall a halal. Rendszerint gorcsok nélkil, vagy csak igen enyhe
gorcsok kozben.

Minimalis oltasi koncentracio:
34 tf9% !

A sziv tuléli a Iégzés megallasat.
Emiatt az ujraélesztési lehetoség
fennall.

Széndioxid-mérgezéskor
mesterséges lélegeztetés
és oxigénadas lehet a segitség.
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Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Széndioxid oltérendszer

A védett térben csokkenti az oxigén koncentraciot és magas a széndioxid
koncentracio.

El6nye:

* a helyiség elarasztasara meéretezett rendszer alkalmas a ,zart” berendezésben
kialakulo langkeépzddéssel jaro tlz kioltasara,

* az elarasztott térben a széndioxidbol semmilyen karos melléktermék nem
keletkezik, maradvany nelkul eltavozik a veédett térbdl,

« utan fuvatasos rendszer alkalmas ,tomortelen” térben az oltasi koncentracio
tartés fenntartasara, ezért mély-fekvési tuzek oltasara is hasznalhaté.

Hatranya:

« a vedett térben kezelbészemeélyzet benntartézkodasa alatt az oltérendszer
mikodését bénitani kell,

* nagy relativ strisége miatt a mélypontokrol csak hosszabb id6 alatt tavozik el az
oltéanyag,

» tulnyomas-leereszté feluletet be kell épiteni.



Semleges (inert) gazos oltorendszerek.

Inert Agents
Agent Nitrogen Argon CO2
IG-01 (Argon) — 100% —
1G-55 50% 50% -
IG-100 (Nitrogen) 100% o o
IG-541 (Inergen®) 52% 40% 8%

Oltasi mechanizmus:

az Oxigén koncentraciot 14 tf% ala csokkenti,

Nagynyomasu palackokban kerul forgalomba.




Fire Classification

Solid Flammable Gases Metal Grease /
Materials™ Liquids Cooking QOil

* includes electric fires

All inert agents are effective and approved
for fire classes A, B and C.



Human Safety

Safety levels for 1G-01/1G-55/IG-100/1G-541

Agent NOAEL LOAEL

|G-01 (Argon)

1G-55 43% agent 52% agent
IG-100 (Nitrogen) (127 oxygen) | (10% oxygen)

1G-541 (Inergen®)

Typical design concentration surface class A: 34% ... 42%.



Orifice System

Max. 60 bar

Distribution Pipe

tandard Valve
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iFlow® System

Manifold - Distribution Pipe

40 bar (200 bar
system)
60 bar (300 bar

system)

iFlow® Valve




Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Semleges gazzal olto rendszer

A védett térben az alacsony oxigén koncentracio kialakitasaval oltja a kialakult tuzet,
akadalyozza meg annak keletkezését.

El6nye:

» a helyiség elarasztasara meéretezett rendszer alkalmas a ,zart” berendezésben
langképzbdéssel jard thz kioltasara,

« a semleges gazokbol semmilyen maradvany nem keletkezik oltas folyaman,

« oltast kovetbéen konnyen eltavozik, a vedett terbdl.

Hatranya:
« tulnyomas-leeresztd fellletet be kell épiteni.



Az aeroszolos tlizolté technolégia

Az Aeroszolos tlzoltd technoldgiat az Orosz rtechnoldgiai Kozpontban
fejlesztették ki. Egy f6leg kalium sokbdl allé szilard vegyuletrdl van szo,
amely aktivalaskor aeroszolla valik, igy képezve gaz tipusu tizoltd
anyagot.

A fbleg kalium sokbol allo oltéanyag aeroszolként Kkitolti a teret,
thzoltaskor az égés helyéen felbomlik, helyileg lekoti az oxigént, stabil,
kalium vegyuletek alakulnak ki, melyek nem reagalnak tovabb. Az oltaskor
fel nem bomlott aeroszol —aktiv fémso- a levegb nedvességtartalma
hatasara lugos, maro hatasu kozeggée alakul.

Egy tipikus tlzben labilis részecskék
szabadulnak fel, melyek tovabb
reagalnak a rendelkezésre allo
anyagokkal az oxigén jelenlétében.




Kivonat gyartoi kézikonyvbal:

13.0 Aeroszol részecskék eltakaritasa, az oltégeneratorok leszerelése,
hulladék és kornyezet

13.1 Aeroszol részecskék

Az aktivalaskor az SBK gyorsan szétterjedé aeroszolla alakul, amely a gazza alakulas szakaszaban
szuszpendalodo szilard részecskekbdl all. Ezen részecskék mérete néhany mikrométer/nanométer.

A kalium anyagokbdl allo aeroszol dsszetétele a kivant koncentracioban nem okoz korréziét, nem
vezeti az aramot, és nem karositja a védendd berendezést. A aeroszol képz6é anyag nem a tiizre

reagalé halogén alapu. Nem képez korréziot okozé halogén savas melléktermékeket a tlizzel valé reakcidja
soran.

Az aeroszolla alakulas szakaszaban szuszpendalodott szilard részecskék koncentraciéja néhany milligramm
m>-ként. A részecskék viz és nedvesség nélkilliek és egy adott idétartam utan porként lelilepednek a védendd
helyiségben. A por kénnyen eltavolithaté tisztitaskor, még mieldtt nedvességet sziv fel.

A tliz oltas utani mellékhatasai, amelyek féleg nagyon alacsony koncentracioju KOH-bal all (ami ismét gyorsan
K2CO3 vegyiiletté alakul és szintén viz és/vagy nedvesség nélkili. Ugyanezek a szempontok alkalmazhatdk az
aeroszol részecskékre.



Ha az aeroszol részecskéket tisztitas utjan eltavolitjak roviddel azelétt, hogy nedvességet szivnanak fel, és a
visszamaradt égéstermék keverék jelen van a levegdben a tliz utan, nem reagalnak az elektromos, illetve a
fémalkatrészekre stb. Ott, ahol a porrészecskék hosszabb ideig megmaradnak, nedvességet szivhatnak fel, és
ez azt jelenti, hogy a nedvesség reagalni fog a féemmel (kilondsen, ha nem festett), igy oxidacid keletkezhet.

Fontos!

Ha a nyomas alatt cseppfolyésodé oltégazok kiaramlanak az adott helyiségbe, lehliinek. Aeroszol
0 képzd késziilékek esetében a hdmérseéklet emelkedhet. Mindkét folyamat a nedvességtartalmat érinti.

Ezért fontos tudni a korabbi nedvességtartalomrél. A tliz és/vagy az oltérendszer aktivalasa utan a

helyiségben |évd nedvességtartalmat a lehetd leghamarabb csdkkenteni kell.

13.2 Az aeroszol részecskék eltakaritasara vonatkozé utmutaté

O Figyelem:

- Takaritsa el a visszamaradt aeroszol részecskeket roviddel az aktivalas utan (max. néhany éran beldl).

- Nedves toriékenddvel vagy kefével tordlje fel a szaraz aeroszol részecskéket a foldrél és/vagy a
féemtargyakrol.

- Ventillatorral takaritsa el az aeroszol részecskéket az elektromos alkatrészekrdl.

- Hasznaljon kiillédnleges sprayt az aeroszol részecskéknek az elektromos alkatrészekrdl valé eltavolitasahoz.

kereskeddjével, aki segiteni tud az adott helyiség ujbdli attekintésében, a megfeleld helyreallitasaban

0 Fontos: 'igazi és/vagy zavart aktivalasa utan mindig fel kell vennie a kapcsolatot a
vagy tisztitasi médszerekben.




Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Flstgazgenerator (Aeroszolos generator)

El6nye:

« tulnyomas-levezetd fellletet nem kell beépiteni,

« |égtomorseég vizsgalatot nem kell végezni (nem tudok el6irasarol!),

* a hb6-zsinoros inditasnal nem szukséges oltasvezérl6t alkalmazni,

« a vedett térben szamottevd oxigén-koncentracio csokkenés nem jelentkezik.

Hatranya:

» oltast kovet6en a helyiségben a berendezésekben lerakddott az aeroszolt a
korrézioveszely miatt minél el6bb teljesen el kell tavolitani.

« az oltasi mechanizmusa miatt minden ,zart” tér elarasztasat biztositani kell.



Tizmegel6zo rendszer
OxyReduct®

Az oxigén szint csokkentése -
miért hasznalunk nitrogent?

Nitrogén
® alevegbben 78,09%-ban fordul eld
® gyorsan és egyenletesen eloszlik

® konnyen kinyerhetd a helyszinen Ar/CO,

O, 0,72% N,
15,00 % 84,28 %

|
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A szint emelése a szabad megkozelités és a nagy biztonsag érdekében:

A legkorabbi
tlizérzékelés
levegomintavevo

Oxigén-csokkenté Oxigén-csokkenté
1. biztonsagi szi 1. biztonsagi szin




Személyek a kovetkezo feltételek mellett tartézkodhatnak olyan
teriileten, ahol az oxigén koncentraciét az OxyReduct® rendszer
tizvédelmi célbdl lecsokkentette *:

® senkinek nincs ismert sziv-, keringési-, érrendszeri- és
Iégzbszervi betegsége

20,9 térf.% > oxigén koncentracié = 17 terf. %
® egészségugyi ellendrzésen atesett személyek:
17 térf.% > oxigén koncentracié = 13 terf. %

Olyan teruleten, ahol az oxigén koncentracio
17 térf.% O, alatt van 4 é6rat, ahol 15 térf. % O,
alatt van ott 2 6rat szabad tartézkodni.

*Német szakmai szervezetek szovetsége, tiizvédelmi bizottsaga



Az oltérendszerek oltéanyagainak alkalmazasi lehetéségeit csak az oltdbanyagok fizikai
tulajdonsagai alapjan értékeltem.

Nitrogén-reduktor (tizmegel6z6 rendszer)

El6nye:

« a folyamatosan biztositott alacsony oxigén koncentracio megakadalyozza a védett
térben a langképzddeést,

« tlzmegel6z6 hatasa érvényesul a ,zart” berendezésekben langképzddéssel jard
tiz megelbzésére.

Hatranya:
» kezel6szemelyzet jelenlétekor az oxigen koncentraciot meg kell emelni, a
biztonsagi szint csokkenése aran.



/

Koszonom megtisztelo figyelmuket.



